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XI. Vorschlige zur Rationalisierung der Betonstahiverarbeitung

Um eine wirtschaftliche Betonstahlverarbeitung zu erzielen, ist Handbetrieb tunlichst auszuschalten und
die anfallenden Transportarbeiten zu mechanisieren.

Die Betonstahiverarbeitung sollte alzo In fliefender Fertigung Aufstellung finden, d. h.

Betonstahllager - SchneidstraBen - BiegestraBen - Fertiglager

Eine moderne Betonstahlverarbeitungsanlage sollte aus folgenden Einzelelementen bestehen:

1. Belonstahllager

Es solite an elnem Anfuhrwepg bzw. am Gleisstramg angelegt
wearden und Twar so, dall die einzelnen Stehisorten und die
ginzelnen Durchmesser gut sortiert In einzelnen Fichern ein-
gelageri warden, Hiar solibe nach Mbglichkeit die Einlagerungs-
arbait durch einen Kran iibernommen wearden.

2, Gchneldtisch — Schneld- und MebBwagen

Der Schneidiisch brw, der Schneid- und Mebwagen sollte mit
ginar machanischen Zugvorrichiung zurm Herausziehen der Be-
fonstdhle aus dem Eisenlager und mit sinem slektromotori-
schen Fahrwerk vessehen sein, Er ist vor Kopf des Stahllagers
fahrbar aulzubaven.

2a) Die Schneldemaschine

isl an einer Seile des MeBwagens in Héhe des Stahllagers aut
letztgenanntem Gerat aufzubauen.

2b) Die Unlerlingengrube

dient zur Aufnahme und Lagerung der anfallenden Restsiicke,
die filr den welteren Arbeilsprozel verwendel werden kbnnan.

3, Rolltische

mil logen oder angetrisbanen Transporirollen bernehmen das
zu biegende Material vom Mebwagen,

4. Die Biegemaschine

ist im Anschiull an den Rolitisch mil geniigend Platz fir den
Bedienungsmann aufgestellt.

5. Der Biegetisch

folgt im Anschlul an die aufgestellte Biogemaschineg und ergibt
zusammen mit dieser und dem Rolllisch die Biegestrafia.

6. Der Bigelhiegetisch

wird in Hihe des MeBwegens als Rolllisch der Blgelbisgs-
maschine mgeordnat

T. Die Bigelbiegemaschine
sollte in kainer Betonstahiverarbeilungsanlage fehlen.

B. Eine Rollenbahn

mit angetriebenen Transportrollen oder varfahrbare Transport-
wagen dienen zum Ablransport von nicht zu biegendem Mate-

9, Transporigerste

zum Transport won fertiggebogenem Material (Ein- oder zwel-
achsige Transportwagean)

10. Ferfiglager
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Wir planen filr Sie komplette Betonstahlverarbeitungsanlagen und beraten Sie gern in Fragen der Rationa-
lisierung und Modernisierung bestehender Schneide- und Biegeanlagen. Wenden Sie sich vertrauensvoll
an unsere Vertretungen oder direkt an uns.
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Zusammenstellung
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Fig. 1 Gehiuse
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Fig. 2 Baugruppe: Antrieb
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Tell 85 Gehauseplatbs Tail 70 Fedasring Teil BS Eechskantschraube
Tell 56a Versldrkung, warn Tail T Inbusschracbs Tall B7 Schaibe mit Fags
Taerl 56b VerstEricung, hinben Tail 72 Spindal Teil B2 Jachakani=miitiar
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Fig. 3 Baugruppe: Steuerung
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Fig. 4 Biegewerkzeug-Grundausriistung
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Fig. 5 Biigelbiegeeinrichtung
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Fig. 8 Doppelbiegeeinrichiung
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Fig. 7 Baugruppe: Sonderzubehdr
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Fig. 8 Baugruppe: Elektrik
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Fig. 9 Baugruppe: Schaltschrank
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Fig. 10 Zubehirwerkzeuge
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